Diese Zeichnung darf weder vervielfaltigt
noch Dritten zuganglich gemacht werden.

Diese zwei Muttern gegen den
Befestigungsbiigel kontern
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Buchsen einpressen und ‘
ausreiben (@ 16 mm), 8 x i

jeweils einkleben (blau) und mit
8 Nm anziehen
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Wam :

M6 x 40 mm
anziehen mit 8 Nm

M6 x 10 mm
anziehen mit 8 Nm

‘ ‘ Einbauposition beachten!
g - - g | Jo ok _ p
C 1 - | O R [ |
Y ‘ B — ™ A =S ™
1580
Aufkleber Tragfahigkeit
max. ankleben
=t O QO © @ O Qb
Buchsen einpressen und ausreiben (@ 16 mm), 2 x
Falls sich die Buchse schwer einpressen lasst,
Bohrung zuvor ausreiben (@ 18 mm)
Quertraverse (3088466) und Profilrohr (3089192)
mussen ausgerichtet werden!
< Verzug vom Schweillen und Feuerverzinken entfernen.
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S Sind alle Komponenten montiert, so muss die Flucht
der Saugplatten zueinander Uber die Bohrungen im
Befestigungsbugel (3088467) ausgerichtet werden!
e Allgemein- Oberfl. Werkstoff Gewicht
d toleranzen [kal
. ISO 2768 - mittel
b Datum Name Benennung
a | Ftmongesial " oKiret weden dem schmiz_| Bearb.
Zust.| Anderung Datum | Name| Gepr. SPLCB2.0KOMPLETT
A3 Maschinen-Nr.:
AERO-LIFT Zeichnung Nr. Blatt
Vakuumtechnik GmbH MahRstab 1
®
Binsdorf Turmstr.1 ﬂ_@ 1:6 von 1
72351 Geislingen www.aero-lift.de Ers. fiir:
| 2 | 3 4 5 | 6 | 7 8




