
ISO 2768 - mittel
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Vakuumtechnik GmbH

AERO-LIFT

Binsdorf  Turmstr.1
72351  Geislingen
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Profilrohr um 20 mm gekürzt, wegen dem 
Transportgestell. Schmtz

Quertraverse (3088466) und Profilrohr (3089192) 
müssen ausgerichtet werden!
Verzug vom Schweißen und Feuerverzinken entfernen.

Sind alle Komponenten montiert, so muss die Flucht 
der Saugplatten zueinander über die Bohrungen im 
Befestigungsbügel (3088467) ausgerichtet werden!

www.aero-lift.de

1580

M6 x 40 mm
anziehen mit 8 Nm

M6 x 10 mm
anziehen mit 8 Nm

Aufkleber Tragfähigkeit
max. ankleben

Buchsen einpressen und ausreiben (Ø 16 mm), 2 x 
Falls sich die Buchse schwer einpressen lässt, 
Bohrung zuvor ausreiben (Ø 18 mm)

Buchsen einpressen und 
ausreiben (Ø 16 mm), 8 x

Diese zwei Muttern gegen den 
Befestigungsbügel kontern

jeweils einkleben (blau) und mit 
8 Nm anziehen

ca
. 
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Einbauposition beachten! 


