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In modernen Werkstitten entstehen bei der
Meyer-Werft unter anderem Kreuzfahrtschiffe
fur den internationalen Markt.  Bild: Meyer-Werft

Produktion im Schiffbau optimiert

Drehbares

Schwerlastgerat *

Die Meyer Werft baut Schiffstypen, die von luxuriésen Passagier-

und Autoféhren Uber Kreuzfahrtschiffe bis zu Tiertransportschiffen
reichen. Um die Produktionsabléufe zu beschleunigen, setzt das
Unternehmen ein vakuumbetriebenes, um 180:° schwenkbares Hebe-
gerat ein, das auch fir viele andere Industriebranchen interessant ist.

Seit Uber 213 Jahren ist die Firma Mey-
er Werft GmbH in Papenburg be-
kannt fiir ihre Schiffe, die in hocheffi-
zienter Fertigung fiir die ganze Welt ge-
baut werden, Bild 1. Bei den einzelnen
Fertigungsprozessen werden unter an-
derem auch Vakuumhebegerite einge-
setzt. Um zum Beispiel bestimmte Ar-
beitsabldufe weiter zu optimieren, sollte
ein vakuumbetriebenes Wendegerit mit
einer Tragfdahigkeit bis zu 1000 kg ent-
wickelt werden. Bleche aus Stahl sollen
damit zum Reinigen gedreht werden, be-
vor sie dann in die weitere Verarbeitung
Uibergehen.

Schnelle und effiziente Lésung

Die Herausforderung fir die Meyer
Werft bestand darin, ein Gerit konstru-
ieren zu lassen, das Bleche fiir ,I-core®-
Paneele von einem Stapel aus ablegt, so-
dass diese dann von einem Mitarbeiter
beidseitig gereinigt werden kénnen. Die
Paneele werden durch eine spezielle
Schweifftechnik aus Stahl auf-
bereitet und hauptsichlich als
Zwischenwénde fiir Schiffs-
decks oder Treppen verwendet.
Der Anbieter Aero-Lift Vaku-
umtechnik  aus  Geislingen
konnte hier mit seiner innova-
tiven Idee liberzeugen, ein sta-
tiondr verankertes Schwerlast-
gerdt zu konstruieren, das sich
um 180 © drehen kann.

Mit der besseren Kompatibi-
litdt und vor allem mit seiner
Schnelligkeit konnte sich das
Unternehmen so im. Wett-
bewerb gegen seine Mitkonkur-
renten durchsetzen, wie Frank
Boekhoff, Projektingenieur bei
der Meyer Werft, erklart:  ‘Wir
haben uns relativ kurzfristig
fir die Zusammenarbeit mit
entschieden. Aus-
schlaggebend fUr uns waren
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vor allem deren Flexibilitit, das Preis-
Leistungsverhéltnis sowie ein Ansprech-
partner vor Ort, der bei Reparaturen
oder sonstigen Fragen sofort zur Stelle
sein kann."

Lageleichtes Umsetzen
schwerer Bleche

Die Geislinger Experten konzipierten
ein Gerat, bei dem die Ansaugfliche der
Sauger bei Prozessbeginn nach oben
zeigt. An der mittig angeordneten
Schwenkwelle wurden jeweils rechts
und links begehbare Gitterroste mon-
tiert, die gleichzeitig als Ablage flir die
Bleche dienen, Bild 2. An den Enden der
etwa 10m langen Antriebswelle befin-
den sich zwei synchronisierte Schwenk-
betriebmotoren. Mit Hilfe eines bereits
vorhandenen Vakuumhebegerdts wer-
den die Bleche von einem Lagerstapel
auf die seitlichen Gitterroste gelegt, von
unten angesaugt und fixiert. So kann ei-
ne Seite des Bleches von einem Mitarbei-
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Das Hebegerit erlaubt durch seine beiden Schwenk-
getriebe das lageleichte Wenden der Stahlbleche um
180 °, trigt zur Materialflussoptimierung bei und spart so
Arbeitsaufwand und -zeit.

Bild: Aero-Lifi

ter gereinigt werden, bevor die beiden
Schwenkgetriebe das Blech um 180 Grad
wenden und auch die Reinigung der an-
deren Seite moglich ist. AnschliefSend er-
folgt der Weitertransport der Bleche zu
einer Laserschweiftanlage, bei der sie
schliefflich zu I-core-Paneelen zusam-
mengeschweifst werden,

Verbesserte Arbeitsablaufe

Das Vakuum-Wendegerit gestattet al-
so ein lageleichtes Umsetzen der bis zu
1000 kg schweren Bleche und tragt da-
mit zur prozesssicheren Materialfluss-
optimierung und zu einem reibungs-
loseren und sicheren Arbeitsablauf bei.
Zusatzlich wird die Produktivitit der Ar-
beitsabldufe gesteigert, Arbeitsaufwand
und -zeit werden eingespart.

,Das fiir die Meyer Werft entwickelte
drehbare Schwerlastgerat ist bis dato
einmalig. Fir die speziellen Anforderun-
gen des Kunden konnten wir in sehr kur-
zer Zeit eine passende Losung finden
und ein fiir die Werft optimales Produlkt
liefern”, freut sich Aero-Lift-Geschafts-
fuhrer Tobias Pauli.

Fir diese kundenspezifische Entwick-
lung war eine enge Kooperation zwi-
schen den beiden Unternehmen nétig,
Entscheidend fiir den Erfolg war, dass
Aero-Lift besonders effizient die speziel-
len Kundenanforderungen der Meyer
Werft in einer kurzen Zeitspanne ermit-
teln und konstruktiv 16sen konnte. Nach
nur zwei Monaten wurde der Auftrag an
die Vakuumspezialisten erteilt. Auf-
grund der hohen Flexibilitdt und Fer-
tigungstiefe der Geislinger sowie der
technischen Kompetenz fiir konstrukti-
ve Sonderlésungen ist dariiber hinaus
eine weitere zuklnftige Zusammen-
arbeit beider Unternehmen nicht aus-
zuschlieRen. o
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Aero-Lift Vakuumtechnik GmbH,
Binsdorf, Turmstr. 1, 72351 Geislingen,
Tel. 07428 / 2448, Fax 07428 / 2654,
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