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s Stahldistribution 2025 - Quo vadis?
m1 Lagern und handhaben - vollstandig integriert
mu Nichtrostende Stahle - etabliert und erfolgreich

markmann+muller
Der Softwaredienstleister
fur den Stahlmarkt!




Stahlhandelsgesellschaft konnte der Stahl-
spediteur Touren effizienter planen und
optimieren. Dies erhoht durch Straffung der
Disposition die tagliche Auslastung der ein-
gesetzten Fahrzeuge in der Feindistribution
um 10 %.

Die Kunden der Stahlhandelsgesellschaft
profitieren von einer Laufzeitverkiirzung
und einer kontinuierlichen Belieferung mit
einer Regellaufzeit von 48 h ab der Material-
bereitstellung. Auch gelegentliche Just-in-
time-Lieferungen werden durchgefiihrt.
Maglich sind diese effizienten Prozesse, well
Spedition, Arbeitsvorbereitung und Betriebs-
leitung in direktem Kontakt miteinander
stehen. Zusatzlich fungiert ein Projektmana-
ger als Schnittstelle und Ansprechpartner fir
das Fahrpersonal, die Disposition und die
Stahlhandelsgesellschaft. Neben der Kos-
tenreduktion, wie sie u. a. durch eine Erwei-
terung der Fahrzeugauslastung erzielt wird,
hat die Gesellschaft durch die Fremdvergabe
auch Kostentransparenz hinzugewonnen.
Das realisiert der Dienstleister beispielsweise
durch eine Open-Book-Kalkulation auf Basis
der Echtkosten.

Flachengreifer auch
fiir variable Lochbilder
Flachengreifer VUSS (Bild 8) der Aero-Lift
Vakuumtechnik GmbH, Binsdorf, sind fiir
die EN-konforme, rationelle Entschickung
von Blechbearbeitungsmaschinen, fir Auto-
mation, manuelle Handhabung und Robotik
vorgesehen. |hr spezielles Vakuum-Ventilsys-
tem unterstitzt eine hohe Prozesseffizienz
auch bei Blechen mit variablen Lochbildern.
Beispielsweise werden laser- und wasser-
strahlgeschnittene Bleche unabhangig von
ihrer GroBe gehoben. Das flexibel einsetz-
bare System kann trotz geringer Belegungs-
grade auch Kleinteile bis hinunter zu Einzel-
teilgroBen von 40 mm x 40 mm prozesssi-
cher heben.

Uber Strémungsventile lassen sich viele
kleine Ansaugpunkte an- und abschalten
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Bild 8. Entschickung einer Laserschneideanlage mit dem Flachengreifer VUSS

und so das Vakuum aufbauen. Uber hundert
Variationsmdglichkeiten der Flachengreifer
ergeben sich aus den unterschiedlichen
GroBen, Lochrasterungen und Ventilen. Das
Vakuumhebegerat entspricht den Anforde-
rungen der EN 13155,

Das umfangreiche Baugruppensystem
wird durch anwendungsspezifische Sonder-
projektierungen ergdnzt. Fir den Aufbau
von Komplettsystemen liegen Komponen-
ten wie Vakuumgreifer, Vakuumerzeuger
(Pumpen, Seitenkanalverdichter, Ejektoren),
Verbindungselemente, Vakuumiiberwa-
chungselemente und Ventiltechnik vor.
Durch seinen modularen Aufbau lasst sich
der Flachengreifer VUSS frei erweitern und
nahezu jeder Einsatzumgebung anpassen.

Textile Anschlagmittel

vor Einschnitten geschiitzt

Die Produkte pad (Bild 9) und sleeve aus der
NoCut-Baureihe der SpanSet GmbH & Co.

KG, Ubach-Palenberg, schiitzen durch ihre
groBe Schnittfestigkeit textile Anschlag-
mittel wie Hebebdnder und Rundschlingen
vor scharfen Kanten beim Heben von Las-
ten. Die Produkte sind aus einer hochver-
streckten Polyethylenfaser hergestellt. Ihre
Schutzwirkung wurde an unterschiedlich
scharfen Kanten getestet und von der Dek-
ra zertifiziert. Im Gegensatz zum Schutz-
schlauch NoCut sleeve, der auf das An-
schlagmittel aufgezogen wird, befestigt
man NoCut pad genau dort am Anschlag-
mittel, wo beim Heben die scharfe Kante
anliegt.

Die Wahl zwischen den beiden Produkten
nangt von der geplanten Anwendung ab:
Die Schlauchkonstruktion von NoCut sleeve
ermoglicht beim Heben die ausgleichende
Bewegung des Anschlagmittels im Schutz-
schlauch. NoCut pad liegt in zwei- und vier-
lagiger Ausflihrung vor. Wegen des dadurch
sehr hohen Schnittschutzniveaus werden



