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HANDHABUNG |

| Biirstner optimiert Arbeitsprozesse mit Vakuum-Hebegeraten

VAKUUM ERLEICHTERT CARAVAN-BAU

Seit 50 Jahren baut die Birstner GmbH erfolgreich Wohn
Arbeitsprozesse immer weiter verbessert, um als einer der
sorgen mehrere Vakuum-Hebegerate dafir, d
die bislang bis zu vier Personen erforderte, je

und ohne groBe Anstrengung.
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ie verschiedenen Wohnmobil- und
DCaravan—Modelle von Biirstner

sind auf der ganzen Welt unterwegs
und kommen auch gut an — der Slogan
.grenzenlos wohlfiihlen’ ist deshalb genau
passend fiir den Badener Traditionsbe-
trieb, der in diesem Jahr das 50jdhrige
Jubildum feiert. In 50 Jahren Arbeit hat
sich auch die Leistung hinter den Kulissen
bis zur Perfektion verfeinert. Bei der Fer-
tigung seiner drei verschiedenen Baurei-
hen achtet Biirstner darauf, dass alles

RIFPH AZNNE

ass die Handhabung schw

reibungslos verlduft und sich die Mitar-
beiter trotz intensiven Einsatzes wohl
fithlen. Aus diesem Grund hat das Unter-
nehmen auch die Montage der Karosse-
rien nochmals optimiert - in Zusammen-
arbeit mit Aero-Lift wurden die Arbeits-
plitze am Forderband mitVakuum-Hebe-
geriten ausgestattet, die den Fertigungs-
prozess erleichtern.

Bei der Montage werden viele Ein-
zelteile und Baugruppen direkt auf dem
Férderband zusammengesetzt. Dasstellte

mobile und Caravans fiir den weltweiten Einsatz. Dabei wurden die
Marktfithrer nur Premium-Qualitat fir den Kunden zu bieten. So
erer und unhandlicher Elemente beim Zusammenbau,
tzt von einem einzigen Mitarbeiter erledigt werden kann — problemlos, prazise

die Monteure bislang vor einige Schwie-
rigkeiten: Die teils schweren und unhand-
lichen Teile mussten schlieflich prézise
aufgesetzt werden, ohne dabei Beschédi-
gungen zu riskieren. Bei der Zusammen-
arbeit mit mehreren Helfern kam es in der
Vergangenheit zu UnregelméBigkeiten in
der Fordergeschwindigkeit — das ist jetzt
dank Aero-Lift Vergangenheit. Verschie-
dene Vakuum-Hebegerite wie das Aero
250/8R-T-NB unterstiitzen die Biirstner
Monteure dabei, die Bauteile direktan der
richtigen Stelle der Grundkarosse anzu-
setzen und zu befestigen. In der Entwick-
lungsabteilung werden damit Dach- und
Erginzungselemente auf dieWohnmobile
aufgesetzt.

Die Aero-Lift-Experten konzipierten
das Gerit fiir Biirstner in Niedrigbauwel-
se, um auch in weniger hohen Ridumen
gut arbeiten zu kénnen. Fiir Aero-Lift-
Geschaftsfithrer Tobias Pauli sind diese
individuellen Losungen ein wichtiger Be-
standteil der Unternehmensphilosophie:
,Jede Firma ist anders, jede Fertigung
hat ihre Besonderheiten. Wir haben un-
sere Kernkompetenz in der vakuumba-
sierenden Handhabungstechnik, die wir
individuell fiir unsere Kunden einsetzen.
Dadurch bekommt jeder das fiir ihn opti-
male Produkt — und darauf sind wir ganz
besonders stolz.”

Im Fall Biirstner wurde den Anbauten
in der Entwicklungsabteilung noch eine
teleskopierbare Haupttraverse beigefiigt,
mit der unterschiedlichste Formate auf-
genommen werden kénnen — die Traver-
se wird einfach dem Element angepasst.
AuRerdem sorgte Aero-Lift fir die Ver
schiebbarkeit der Saugplatten, indem sie
mit Hebelspannern ausgestattet wurden.
Somit lisst sich mit dem Vakuumgerédt
praktisch jedes Format ansaugen, heben
und bewegen.

Durch den Einsatz des Gerites wird di€
Arbeit von bis zu vier Werkern jetzt vont

Vakuum-Hebegerite wie das hier gezeigte Aef0
90/40/4R werden bei Biirstner fiir verschie-
dene Aufgaben eingesetzt, zum Beispiel,um
ganze Heckteile aufzunehmen, zum Eahrzeug
zu transportieren und zu positionieren.




einem Mitarbeiter problemlos bewiltigt
- die Biirstner GmbH hat mehr Spiel-
raum gewonnen und den Arbeitsprozess
erheblich verbessert. Bei all dem fallen
dieWartungskosten nicht ins Gewicht, be-
tont Tobias Pauli: ,,Durch selbst schmie-
rende Graphitschieber sind unsere Gerite
wartungsarm und 6lfrei, auerdem sind
die Traversen komplett feuerverzinkt
und somit vor Rost geschiitzt.” Bei den
Verbrauchsteilen wie den Dichtungslip-

Das Vakuumhebe-
gerdt Aero 100/4R
unterstiitzt die Vor-
montage von Heck-
teilen und den =
Transport an die
ForderstraBe. Mit
der Aufnahmeein-
heit werden Heck-
teile am Lagerplatz
aufgenommen, von
einem Werker bear-
beitet und an der
Warteschleife abge-
setzt.

pen habe man zudem darauf geachtet,
sie einzeln austauschen zu kénnen. Die
Biirstner GmbH muss also keinen neuen
Sauger anschatfen.

Auf der Produktionsstrecke des Keh-
ler Caravan-Herstellers sind inzwischen
mehrere Geréte von Aero-Lift im Einsatz.
Neben Heckteilen und Dichern werden
auch Interieurkomponenten wie Kiihl-
schrinke und andere schwere Teile mit
den Vakuumgerdten und Schlauchhe-

Mit dem Aero Schlauchheber Multi Lift 50 werden groBe
Holzbauelemente aufgenommen, transportiert und posi-
tioniert. Das hier gezeigte Element wird als Versorgungs-
kanal im spéteren Blirstner-Wohnmobil eingesetzt.

bern passgenau platziert. Die Arbeitser-
gonomie ist besser, der Fertigungsprozess
runder geworden. Mithilfe von Aero-Lift
sorgt Biirstner also auch datfiir, dass sich
seine Mitarbeiter passend zum Slogan
,grenzenlos wohlfithlen’. Ganz nebenbei
profitiert davon das Produkt. v

www.aero-lift.de
Halle 17, Stand F 29
www.buerstner.com
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Automatisierung
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ROBOTIK/HANDHABUNG

Vakuum-Hebetechnik macht

selbst schwere Bleche leichter

Seit 50 Jahren baut die Biirstner GmbH erfolgreich Wohnmobile und Caravans
fiir den weltweiten Einsatz. Dabei wurden die Arbeitsprozesse immer weilter
verbessert. um Premiumaqualitét fir den Kunden zu hieten. Aber auch die Mon-
teure und Mitarbeiter von Blirstner profitieren davon. Die Geréte von Aero-Lift
sind ein wesentlicher Baustein fiir die Prozessoptimierung.

AnNEDORE MIUNDE

ie verschiedenen Modelle des Tradi-
" tionshetriebes sind auf der ganzen
Welt unterwegs und kommen beim
Kunden gut an. Daflr steht der Slogan
~arenzenlos wohlfihlen” In 50 Jahren Ar
beit hat sich auch die Leistung hinter den
Kulissen immer weiter verfeinert. Bei der
Fertigung seiner drei verschiedenen Bau-
reihen achtet Blrstner darauf, dass alles
reibungslos verlduft und sich die Mitarbeiter
trotz intensiven Einsatzes wohlfihlen. Aus
diesem Grund hat das Unternehmen auch
die Montage der Karosserien optimiert. In
Zusammenarbeit mit Aero-Lift wurden die
Arbeitsplatze am Forderband mit Vakuum-
Hebegeraten ausgestattet, die den Ferti-
gungsprozess erleichtern.

Bei der Montage werden viele Einzelteile

und Baugruppen direkt auf dem Fordarband
zusammengesetzt. Das stelite die Monteu-

150

re bislang vor einige Schwierigkeiten: Die
teils schweren und unhandlichen Teile
mussten schlieRlich prazise aufgesetzi wer-
den, ohne dabei Beschadigungen zu riskie-
ren. Bei der Zusammenarbeit von mehreren
Helfern kam es in der Vergangenheit zu
Unregelmakigkeiten in der Fordergeschwin-
digkeit. Das ist jetzt dank der neuen Technik
Vergangenheit. Verschiedene Vakuum-He-
begeridte wie das Aero 250/8R-T-NB unter
stiltzen die Blrstne~Monteure dabei, die
Bauteile direkt an der richtigen Stelle der
Grundkarosse anzusetzen und zu befest-
gen. In der Entwicklungsabteilung werden
damit Dach- und Erganzungselemente auf
die Wohnmobile aufgesetzt.

Das Gerat wurde fir Birstner in Niedrig-
bauweise konzipiert, um auch in weniger
hohen Raumen gut arbeiten zu kénnen. Far
Aero-Lift-Geschaftsfithrer Tobias Pauli sind

Das Vakuumhebegerit Aero
100/4R unterstiitzt die Vormon-
tage von Heckteilen und den
Transport an die Forderstrafie.
Mit der Aufnahmeeinheit wer-
den Heckteile am Lagerplatz
'aufgenommen, von einem
Werker bearbeitet und an der
Warteschleife abgesetzt.

diese individuellen Losungen ein wichtiger
Bestandteil der Unternehmensphilosophie:
Jede Firma ist anders, jede Fertigung hat
ihre Besonderheiten. Wir haben unsere
Kernkompetenz in der vakuumbasierenden
Handhabungstechnik, die wir ganz individu-
ell fur unsere Kunden einsetzen. Dadureh
bekommt jeder das far ihn optimale Pro-
dukt — und darauf sind wir ganz besonders
stolz”

In diesem Fall wurde den Anbauten in
der Entwicklungsabteilung noch einé teles-
kopierbare Haupttraverse beigefigt, mit der
unterschiedlichste Formate aufgenommen
werden kénnen. Die Traverse wird einfach
dem Element angepasst. Auterdem sorgte
Aero-Lift fir die Verschiebbarkeit der Saug-
platten, indem sie mit Hebelspannern aus-
gestattet wurden. Somit lasst sich mit dem
Vakuumgerat praktisch jedes Format ansqu'
gen, heben und bewegen. Durch den Eir-
satz des Gertes wird die Arbeit von bis zU
vier Werkern jetzt von eingm Mitarbeiter
problemlos bewdltigt. Die Birstner GmbH
hat mehr Spielraum gewonnen und den
Arbeitsprozess erhablich v ;aesse_rt- Auch
die Wartungskosten fallen richt InS Ge-
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Bilder: Aero-Lift

ir verschiedene Aufgaben wird bei Biirstner
zwischen eine Vielzahl von Vakuum-Hebe-
wraten, beispielsweise das Aero 90/40/4R,
ngesetzt. Mit dem Hebegerat werden Heck-
ile aufgenommen, an das Fahrzeug trans-
rtiert sowie positioniert.

icht, betont Pauli: ,Durch selbst schmie-
nde Graphitschieber sind die Geréte war
ngsarm und olfrei. AuBerdem sind die
aversen komplett feuerverzinkt und somit

ROBOTIK/IHANDHABUNG

Blechhandling wird zur Euroblech prasentiert

Auf der Euroblech wird Aero-Lift seine Hauptkompetenzen im Blechhandling und
der Maschinenbeschickung prasentieren. Durch die Vakuumhebegerate des Unter
nehmens kénnen Arbeitspléatze optimiert werden. Ergonomisches Elechhandling
erméglicht eine deutliche Zeitersparnis beim Beschicken von Bearbertungsmaschi-
nen und I6st veraltete Methoden wie das Schlingen ab. Die grundlegenden Vorteile
aller Aero-Lift-Gerdte sind nach Aussage des Unternehmens die Verringerung und
Eliminierung unproduktiver Rustzeiten, die Erhéhung der Arbeitsgeschwindigkeiten
sowie technischer Fortschritt gegenlber herkdmmlichen Methoden. Als Varteile im
direkten Wettbewerbsvergleich werden beispielsweise die Losung von Schwerlast-
aufgaben {ab 2500 kg) benannt und die Fertigung der Gerate mit haher Produkti-
onstiefe (Ingenieurleistungen, Elektronik, Stahlbau, spanende Fertigung und Ober
flachenbearbeitung).

Der Trend zu Bearbeitungsmaschinen wie Laser/\Wasser/Plasmaschneidanlagen
macht auch eine optimierte Beschickung zum absoluten Muss in jeder modernen
Produktion, da sonst unndtige Staus und Arbeitszeitverluste die Produktion ver
langsamen. Aero-Lift hat es sich zur Aufgabe gemacht, den Kunden bei der Kon-
zeption individueller Lésungen zu unterstltzen und auch im Nachgang so zu be-
treuen, heillt es weiter.

W Aero-Lift Vakuumtechnik GmbH, www.aero-lift.de, Halle 17 Stand F29

vor Rost geschitzt” Bei den Verbrauchstei-
len wie den Dichtungslippen habe man
zudem darauf geachtet, sie einzeln austau-
schen zu kénnen. Die Blrstner GmbH muss
also keinen neuen Sauger anschaffen. Auf
der Produktionsstrecke des Kehler Caravan-
Herstellers sind inzwischen mehrere Ge-

rdte von Aero-Lift im-Einsatz. Heckieile,
Dacher sowie Interieur wie Kiihlschranke
und andere schwere Teile werden mit den
Vakuumgeréten und Schlauchhebern pass-
genau platziert. Die Arbeitsergonomie ist
besser, der Fertigungsprozess runder ge-
worden. ()]
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