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schwere Lasten heben ganz

einfach

Aero-Lift Vakuumtechnik
entwickelte ein Hebegerit
fiir Redekiner Holzbau:
Jetzt heben Balken und
Bohlen miihelos ab.

(mig) Die Firma PHB Redekiner
Holzbau fertigt auf héchstem Qua-
litdtsstandard seit iiber 60 Jahren
unter anderem Brettschichthélzer,
Holzleimbinder sowie Rundholz-
stiitzen. Das Unternehmen produ-
ziert und vertreibt seine Produkte
weltweit. Die Holzleimbinder mit
einer maximalen Linge von 18 m
und einem Hochstgewicht von
500kg wurden in der Vergangen-
heit mit Textilhebebindern von
den Forderbindern auf die Bear-
beitungsmaschinen gehoben. Die-
ser Transportvorgang gestaltete sich
dusserst umstindlich und zeitinten-
siv. Aufgrund der aufwiindigen Zwi-
schenschritte und des komplizierten
Umsetzens war ein optimaler Pro-
duktionsfluss kaum méglich. Der
Arbeitsprozess war umstindlich
und von verschiedenen unnétigen
Abldufen geprigt. Das Unterneh-
men entschloss sich daher, in eine
professionelle Lésung zu investie-
ren. Die Entscheidung fiel dabei
auf das Hebegerit ,AERO 500/4Sp-
3tlg.“ der Aero-Lift Vakuumtechnik
aus Geislingen (D).

Arbeitsprozess optimiert

Durch den Einsatz dieses Last-
haftgerites ist jetzt ein flexibleres
Arbeiten méglich: Die sperrigen,
bis zu 18m langen und 500kg
schweren Holzleimbinder kénnen
damit problemlos horizontal aufge-
nommen sowie schnell und einfach
von den Transportbidndern auf die

Der Einsatz des Holzhebegerites von Aero-Lift optimiert dén Transport- und Priifprozess sowie die
Produktionsablidufe erheblich.

Bearbeitungsmaschinen umge-
setzt werden. Der Arbeitsprozess
wird so stark vereinfacht und die
Maschinen kénnen nun schneller
beschickt werden, ,,Mit dem Aero-
Lift-Holzheber konnten wir unseren
Arbeitsprozess beim Transport der
Holzleimbinder nachhaltig optimie-
ren’, bestitigt auch Thomas Blanke,
Produktionsleiter bei Redekiner
Holzbau.

Das Hebegerit setzt sich aus dem
Aero-Lift-Baukastensystem zusam-
men. Herzstiick bildet die Haupt-
traverse, die als Vakuumspeicher
mit installiertem Riickschlagventil
sowie als Unterdruckschalter dient.
Auf der Zentraltraverse kénnen die
Kammersaugplatten einfach und
schnell mit Hilfe von ,Schnell-
spanngriffen versetzt werden.
Durch dieses schnelle Umsetzen ist
es moglich, verschiedene Gréssen
und Zuschnitte aufzunehmen.

Die Maschinenkomponenten,
wie zum Beispiel die Vakuumpum-

pe, sind dezentral auf der Haupt-

traverse installiert. Dadurch ist
eine stabile Arbeitslage méglich.
Die Drei-Kammer-Saugplatten

des Gerites ermoglichen auch den
Transport von schmaleren Balken
mit einer minimalen Breite von
120 mm. Die drei separaten Saug-
kammern kénnen individuell von
Hand an- und abgeschaltet werden.
Die Tragfihigkeit der mittleren
Kammer betrégt 200kg, die Ge-
samttragfihigkeit 500 kg.

Die Saugplatten verfiigen zu-
dem tiber eine spezielle Hochleis-
tungsdichtung. Diese Dichtung
kompensiert die oftmals sigerauen
Oberflichen der Holzelemente und
ermoglicht so ein schnelles und pré-
zises Ansaugen. Die Entnahme der
gehobelten Bohlen und Balken nach
der maschinellen Bearbeitung von
einer Rollenbahn und das Abstapeln
kénnen mit Hilfe des Hebegeriites
komfortabel von nur einer Person
ausgefiihrt werden.

Flexibel und

ergonomisch

Fiir eine Entlastung des Bedie-
ners ist das Gerit mit einem ergo-
nomischen, stirnseitig angebrachten
Bedienelement ausgestattet. Dieses
ermdoglicht die zentrale Steuerung

Die langen und schweren Holzlelmbmdef kiinnen mit dem l.astl:aftgerat pmblemlos horizontal
aufgenommen werden.

Mit dem Yakuumhebegerat kéinnen die Balken schnell und einfach von den Transportbdndern auf die
Bearbeitungsmaschinen umgesetzt werden. (Bilder: zvg)
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des Geriites. Die relevanten Steuer-
optionen wie zum Beispiel ,Saugen-
Losen* sind griffgiinstig angebracht.
Somit wird ein flexibler und ergo-
nomisch richtiger Arbeitsprozess
gewihrleistet, Der Bediener wird
nachhaltig entlastet und das Geriit
kann zielgerecht und einfach ge-
steuert werden.

- Der ausziehbare Bediengriff er-
leichtert auch das Handling der lan-
gen Transportgiter. Uber Doppel-
drucktaster am Bediengriff ist ein
schnelles und einfaches Ansaugen
und Lésen der Balken und Bohlen
méglich. .

Ein weiteres Merkmal des Hebe-
gerites ist die intelligente Warnein-
richtung. Das Steuer- und Uberwa-
chungswerk regelt und tiberwacht
das Vakuumniveau der Anlage, Die
Aerolift-Warneinrichtung zeichnet
sich dadurch aus, dass ein akustisches
beziehungsweise optisches Warn-
signal nach dem erstmaligen Errei-
chen des gesetzlich vorgeschriebenen
Mindestvakuumniveaus ertént. Da
die Startphase des Hebegeriites somit
nicht durch das permanente Warnsi-
gnal begleitet wird, ist ein ruhigeres
Arbeiten mdglich.

Der generelle Vorteil von Aero-Lift
liegt in der sehr hohen Flexibilitit
und Fertigungstiefe. Dadurch kann
sehr effizient auf besondere Kunden-
wiinsche eingegangen werden.

Fiir das Unternehmen Redekiner
Holzbau ist das Aero-Lift-Lasthaft-
gerdt eine lohnende Investition.
Durch den Einsatz des Gerites
konnten der Transport- und Priif-
prozess sowie die Produktionsab-

ldufe im Unternehmen deutlich
optimiert und effektiver gestaltet
werden. Das Hebegerit hatte sich
nach kurzer Zeit amortisiert.
www.aero-lift.de
www.zwahlen.ch




