
1. Einsatzbereiche
l Einsetzbar für den Mittel- und Schwerlastbereich
l Der Dübel darf, mit europäischer technischer Zulassung,

inbewehrtem oder unbewehrtem Normalbeton der Festig keits-
klasse von mindestens C20/25 und höchstens C50/60
nachEN206:2000-12 verwendet werden

l Verankerung mit europäischer technischer Zulassung im
 ungerissenen Beton (Betondruckzone)

l Der Dübel darf für Verankerungen unter vorwiegend ruhender
(z.B. Eigengewicht, Einrichtungen, Lagerstoffe) oder quasi-
 ruhender Belastung verwendet werden

l Einbau im trockenen oder nassen Beton
l Die Temperatur darf im Bereich der Vermörtelung +50°C 

und kurzfristig +80°C nicht überschreiten
l Einsetzbar in Beton < C20/25 und druckfestem Naturstein

(ohneZulassung)
l W-VD/S (Stahl verzinkt) darf in trockenen Innenräumen

 verwendet werden

l Geeignet zur Befestigung von Metallkonstruktionen, Metall pro-
filen, Konsolen, Fußplatten, Stützen, Holzkonstruktionen, Bal-
ken, etc.

2. Vorteile
l Hohe Traglasten, kleine Achs- und Randabstände
l Ausgehärteter Verbundmörtel dichtet das Bohrloch weitest ge-

hend ab
l Spreizdruckarme Befestigung ermöglicht geringe Rand- und

Achsabstände

3. Eigenschaften
l Verankerung durch Verbund zwischen Mörtel, Ankerstange

und Verankerungsgrund. Ankerstange Stahl verzinkt in den
Größen M8, M10, M12, M16, M20 und M24

l Stahl verzinkt: Europäische Technische Zulassung ETA-06/0074
l Bemessung nach der „Leitlinie für die europäische technische

Zulassung (ETAG) für Metalldübel zur Verankerung im Beton“
Anhang C, Bemessungsverfahren A

l Feuerwiderstand: F30, F60, F90, F120: Einseitige Brand be-
anspruchung nach DIN EN 1363-1:1999-10

PrüfberichteZulassungen
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21.1
Verbundanker-
Patronensystem
W-VD/S
Einzelbefestigung:
Ungerissener Beton

Stahl verzinkt

Verbundanker-Patronensystem 
W-VD/A4 siehe 

Verbundanker-Patronensystem 
W-VD/HCR siehe 21.2

21.2

Leistungsnachweise

Loch bohren 1x ausblasen
1x ausbürsten
1x ausblasen
1x ausbürsten

Harz muss bei hand war-
mer Patrone  honigartig
fließen

Patrone
 einschieben

Gewindestange
drehend/schla-
gend setzen

Optische
 Kontrolle der
Mörtelfüllmenge

Aushärtezeit
beachten

Bauteil montieren
Drehmoment
 aufbringen

Europäische
Technische
Zulassung

Option 8
für  ungerissenen Beton

Feuerwider-
stand

Bohrlochreinigung

Bohrloch reinigen: 1x ausblasen, 1x ausbürsten, 
1x ausblasen, 1x ausbürsten

Montagehinweis

Ankerstange drehend + schlagend mit Bohrhammer
oder Schlagbohrmaschine setzen.

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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VERBUNDANKER-PATRONENSYSTEM
W-VD/S 21.1

1)  Es sind die in der Zulassung geregelten Teilsicherheitsbeiwerte 
der Widerstände sowie ein Teilsicherheitsbeiwert der Ein-
wirkungen von γF = 1,4 berücksichtigt. Bei der Kombination von 
Zug- und Querlasten, bei Randeinfl uss und Dübelgruppen 
beachten Sie bitte die Leitlinie für die europäische technische 
Zulassung (ETAG) Anhang C.

2) Maximale Langzeit-Temperatur.
3) Maximale Kurzzeit-Temperatur.

Leistungsdaten
Dübel Durchmesser [mm] M8 M10 M12 M16 M20 M24
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Druckzone
(ungerissener Beton C20/25
M8: s ≥ 3 hef, c ≥ 1,5 hef
M10 - M24: s ≥ 2 hef, c ≥ 1 hef)

Nzul [kN] = C20/25
50°C2) / 80°C3) 7,9 11,9 15,9 19,8 29,8 35,7
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Druckzone
(ungerissener Beton C20/25,
c ≥ 10 hef)

Vzul [kN] = C20/25 5,1 8,0 12,0 22,3 34,9 50,3

Zulässiges Biegemoment Mzul [Nm] 10,9 21,1 37,1 94,9 185,7 320,6

Feuerwiderstandsdauer

F30 [kN] 2,3 3,64 5,26 9,79 15,28 22,01
F60 [kN] 1,29 2,04 3,07 5,72 8,93 12,86
F90 [kN] 0,79 1,3 2,0 3,68 5,75 8,28
F120 [kN] 0,53 1,0 1,5 2,67 4,16 6,0

Kennwerte
Minimaler Achsabstand smin [mm] 40 45 55 65 85 105
Achsabstand scr,N [mm] 240 180 220 250 340 420
Minimaler Randabstand cmin [mm] 40 45 55 65 85 105
Randabstand ccr,N [mm] 120 90 110 125 170 210
Mindestbauteildicke hmin [mm] 110 120 140 160 220 260
Eff ektive Verankerungstiefe hef [mm] 80 90 110 125 170 210
Bohrernenn-Ø d0 [mm] 10 12 14 18 25 28
Bohrerschneiden-Ø dcut ≤ [mm] 10,5 12,5 14,5 18,5 25,5 28,5
Bohrlochtiefe h0 ≥ [mm] 80 90 110 125 170 210
Durchgangsloch 
im anzuschließenden Bauteil df ≤ [mm] 9 12 14 18 22 26

Drehmoment beim Verankern Tinst = [Nm] 10 20 40 80 120 180
Reinigungsbürsten-Ø D [mm] 10,8 13 15 19 27 29

Bohrlochreinigung M8 – M24:  1x ausblasen, 1x ausbürsten, 1x ausblasen, 1x ausbürsten
Reinigungsbürste (Stahl) Art.-Nr.   VE [St.] = 1 0905 499 001 0905 499 002 0905 499 003 0905 499 004 0905 499 006  0905 499 008
  Maschinenaufnahme Art.-Nr.   VE [St.] = 1 Sechskant: Art.-Nr. 0905 499 101    SDS-plus: Art.-Nr. 0905 499 102 –
  Verlängerung Art.-Nr.   VE [St.] = 1 0905 499 111 –
  Bürstenschablone Art.-Nr.   VE [St.] = 1 0905 499 099
Ausblaspumpe Art.-Nr.   VE [St.] = 1 Ausblaspumpe: Art.-Nr. 0903 990 001

Dübelabmessungen
Dübel Durchmesser M8 M10 M12 M16 M20 M24

Gesamtlänge l [mm] 11
0

15
0

11
5

13
0

16
5

19
0

13
5

16
0

21
0

25
0

30
0

16
5

19
0

23
0

25
0

30
0

22
0

26
0

30
0

26
0

30
0

max. Befestigungshöhe tfi x [mm]  2
0

 6
0

 1
5

 3
0

 6
5

 9
0

 1
0

 3
5

 8
5

12
5

17
5

 2
0

 4
5

 8
5

10
5

15
5

 2
0

 6
0

10
0

 1
5

 5
5

Bezeichnung
Ankerstange

W
-V

D-
A/

S 
M

8-
20

/1
10

W
-V

D-
A/

S 
M

8-
60

/1
50

W
-V

D-
A/

S 
M1

0-
15

/1
15

W
-V

D-
A/

S 
M1

0-
30

/1
30

W
-V

D-
A/

S 
M1

0-
65

/1
65

W
-V

D-
A/

S 
M1

0-
90

/1
90

W
-V

D-
A/

S 
M1

2-1
0/

13
5

W
-V

D-
A/

S 
M1

2-
35

/1
60

W
-V

D-
A/

S 
M1

2-
85

/2
10

W
-V

D-
A/

S 
M1

2-1
25

/2
50

W
-V

D-
A/

S 
M1

2-1
75

/3
00

W
-V

D-
A/

S 
M1

6-
20

/1
65

W
-V

D-
A/

S 
M1

6-
45

/1
90

W
-V

D-
A/

S 
M1

6-
85

/2
30

W
-V

D-
A/

S 
M1

6-
10

5/
25

0

W
-V

D-
A/

S 
M1

6-
15

5/
30

0

W
-V

D-
A/

S 
M

20
-20

/2
20

W
-V

D-
A/

S 
M

20
-6

0/
26

0

W
-V

D-
A/

S 
M

20
-10

0/
30

0

W
-V

D-
A/

S 
M

24
-15

/2
60

W
-V

D-
A/

S 
M

24
-5

5/
30

0

Ankerstange W-VD-A/S 
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Würth Systemkomponenten 

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


